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I1= e ex.® sr.:— Com o0 men officio n.° 63, de
13 de dezembro ultimo, tive a honra de apresen-
tar a v. ex.* nm relatorio sobre a industria da
tecelagem de 13 eXercida n’este districto adminis-
trativo de Beja, cumprindo assim o que v. ex.*
me havia ordenado em o officio n.° 504, de 26 de
agosto do anno proximo passado.

A materia era para mim estranha, e em ardua
e longa tarefa se me tornou o seu estudo, nio s6
por isso, mas tambem porque, tendo de mendigar
o0s esclarecimentos necessarios, estes, pela maior
parte, me foram ministrados confidencialmente,
com receio de que taes indagacdes importassem
a base para um novo imposto ; e tive pois de pro-

ceder a novas indagacdes, para que pela devida

comparacdo podesse chegar & verdade.
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Se a-tecelagem fosse aqui uma grande indus-
tria, isto ¢, representada por fabricas ou offici-
nas em grande escala, mais suave e breve teria

4 sido este men trabalho pela facil acquisicio dos

- dados que cumpria colher, e perfeito tambem,
porque, podendo entio eonhecer a produccgio em
ariefactos, pela analyse chegaria a representar a
verba, que d'esta industria resulta para o distri-
cto. Assim, elle ficon com defeitos, que s6 mais
tarde se poderdo emendar, isto é, quando as idéas
do progresso se generalisarem, porque entiio tam-
hem o povo chegari ao conveniente grau de in-
Sruccao para conhecer que os dados estatistieos
nio pedem deixar de ser a base de medidas ten-
dentes & prosperidade de uma nagio,

4pesar porém d'esta imperfeicio, tive a satis-
facao de ver que v. ex+ tinha tomado em consi-
deracio este men trabalho, porgue alguma cou-
sa delle se poderia aproveitar.

Em 24 de fevereiro do corrente anno dignon -se
v. ex.* ofliciar-me, sob o numero 34, ordenando-
me que remettesse amostras dos artefactos das
industrias de tecel

elagem de linhd, algodio e seda, .
bgm como da de horda

RSy
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em geral; e eis 0 motivo por que, apesar de me
nio ter sido pedido, tenho a honra de passar is
mios de v. ex.* um identico trabalho ao da ana-
lyse da indusiria de tecelagem de 14, versando
este sobre a tecelagem de Jinho e algoddo, unicas
substancias textis empregadas pela industria de
tecelagem n'este districto.

0 men desejo nido fica porém satisfeito cabal-
mente, porque este trabalho é tio imperfeito como
o priheiro. Nem uma s6 fabrica representa este
ramo de industria, e por isso igualmente se nio
pode chegar a conhecer qual o interesse resul-
tante para o districto.

No entanto parece-me dar n'este trabalho uma
idéa exacta do estado em que se acha a industria
de tecelagem no districto de Beja, porque 0s da-
dos que Ihe servem de fundamento sio todos obti-
dos direclamente por mim, sentindo declarar que
a tasto me vi obrigado, porque a maior parte das
auctoridades loeaes nio satisfizeram aos dados que
solicitei, comquanto uns fossem de facil pesqui-
sa 4s mesmas auctoridades e os mais devessem
constar das suas reparticoes, falta esta que sem
duvida deve ser attribuida i multiplicidade de
servicos, que hoje pesa sobre as administracoes
dos coneelhos, e a0 sen pessimo systema na acqui-
sicio dos dados estatisticos, dando em resultado
o nio merecerem o credilo necessario para por
elles se fazer obra.

Muito teria a dizer sobre este assumpto, mas
calo as idéas que elle me suscita, ndo so porque
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0 lempo me NAo permitle, mas mesmo porque so-
Fia arrojo levantar minha debil voz para provar
a necessidade absoluta de fornecer meios ¢ forca
a uma reparticio especial de estatistica, e super-
fluo demonstrar a sua importancia, (quando ja
pennas tdo habeis o hio feito. Direi apenas que
emquanto esta reparticio nio for organisada com
a regularidade que o servico demanda, os traba-
Ihos estatisticos que se obliverem em Portugal
serdo sempre imperfeitos, e para se approxima-
rem da verdade custario muitas fadigas a quem
houver de os fazer. {
neluo por pedir a v. ex» me dispense toda
a sua indulgeneia, quando se dignar examinar o
trabalho que em seguida tenho honra de The
apresentar, indulgencia a que me parece ter jus
pelos motivos que deixo apontados,
Deus gnarde a v. px » Beja, 6 de julho de 1863
—1Ill.™ ¢ gx.= g, Joaquim Henriques Fradesso

da Silveira =Jodo Evangelista Franco da Ascep -
siao e Sa.



I
Sobre a origem da industria da tecelagem

Desejando dar uma idéa exacta, quanto possi-
vel, do estado d'esta industria no districto de Beja
passarei a relatar por_capitulos tudo quanto me

parece digno de mencio.

Como disse no meu anterior relatorio sobre a
industria da tecelagem de Ia, a origem da indus-
tria de tecelagem em geral n'este districto remon-
ta a epochas anteriores & fundacio da nossa mo-
narchia, porque ja os povos, que occupavam a

: parte do sul d'este districto, que se denomina

Campo de Ourique, e que abrange os concelhos
de Almodovar, Castro Verde, Ourique, Odemira
e Aljustrel, a exerciam, como consta de tradi¢oes
(que as geracoes passadas transmiltiram até a
nossa epocha, e as quaes em resumo dizem «se-
rem os monros d'aquelles sitios vestidos com 08
productos de suas localidades».

4‘
—err J
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Attendendo pois a que esta industria nos foi
transmittida de tdo remotas epochas, impossivel
se torna a pesquisa de sua origem. O que porém
~se pode affirmar é, que a industria de tecelagem
de linho é coeva da industria dos lanificios, se
acreditarmos as referidas tradicoes; e que a de
algodio foi introduzida em epochas mui posterio-
res, isto é, depois que o nosso commercio impor-
tou productos d’esta materia textil do estrangeiro,
suscitando assim aos nossos artistas a idéa d’este
fabrico, poisque 4 sua mdo de obra presidem os
;pe'.:mos principios fabris que se applicam a de
inho.

Nio seJulgugwrém que n'este districto a te-
celagem de algodio se acha no mesmo grau de
desenvolvimento que a de linho. Mais adiante ex-
plicarei esia differenca.

Pelo que respeita porém 4 origem da tecelagem
de seda, ndo consta que em tempo algum este
distrieto possuisse tal industria, o0 que parece de-
prebender-se do exame do material fixo de que
ella dispde n'este districto,
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Desenvolvimento da industria

Como disse no eapitulo anterior, a industria fa
tecelagem tem sido sempre exercida em maior
escala pelos povos de campo de Ourique: no resfo
do districto s6 os povos do concelho de Mertola,
08 de Pedrogio, no concelho de Vidigueira, e os
de Brinches, no de Serpa, a exercem, mas em pon-
to pequeno, occupando-se especialmente do fabri-
co de tecidos de I3, emqguanto que a tecelagem de
linho e algoddo é quasi exclusiva dos povos de
Campo de Ouriguoe. i 3

Tecelagem de algoddo. —Tem sido sempre mui
limitada a industria da tecelagem d’esta materia
textil no districto de Beja, e hoje acha-se muito
mais reduzida em consequencia do elevado pre-
go da materia prima, que ndo convida ao seu fa-

rico; mas ainda mesmo, referindo-me a epochas
anteriores em que se nao dava tal eircamstancia,
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esta industria conservava-se em estado de entor-
pecimento. As causas que a isso téem dado logar,
e que ainda hejé subsistem, siio faceis de conhe-
cer-se por um breve exame.

O ndo ser esta industria representada por uma
fabrica, e sim pelo trabalbo domestico em teares
disseminados, pertencentes pela maior parte i clas-
se proletaria, alem d’isto a pessima construccio
d’estes teares que, conservando a primitiva e (os-
ca forma com que lhe foram transmittidos dos
antepassados, sio alheios completamente a todo o
progresso mechanico que hoje se acha introdu-
zido nos das fabrieas estrangeiras, e mesmo na-
cionaes em algumas de nossas provincias, dia em
résultado nio poderem os productos d'esta indus-
tria coneorrer no commercio com os estrangei-
108, e ainda mesmo eom os nacionaes, nem em
modicidade de preco, nem em perfeicio, qualida-
des estas que se derivam d'esses melhoramentos
materiaes. Assim de algodio s6 se fabrica algum
panno pouco perfeito, por encommenda, ou de
mistura no fabrico do linbo, o que é muito usual.

Tecelagem de linho.—Na industria de tecela-
gem d'esta materia textil militam as mesmas cau-
§as para o seu entorpecimento que na do algodio.

€m uma s fabrica representa esta industria;
0 material fixo nao se facilita 4 perfeicio do ar-
tefacto Nem a presteza da mio de obra; e a ma-
leria textil, se é importada, nio so por ser me-
thor, mas pelas muitas permutacdes a que ¢ su-
Jeita, chega ao logar do fabrico por um preco
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excessivo para competir no mereado com 0s pro-
ductos similares das fabricas das outras provin-
cias; e se ¢ oriundo da localidade, o preco é sem
duvida mais modico, porém de pessimas qualida-
des e em pequena quantidade. D’aqui provém que
o fabrico é quasi exclusivamente para uso domes-
tico dos lavradores e proprietarios, e nio para o
commereio. Agora passo a explicar as causas da
ma qualidade e escassez d’esta materia textil que
Erpduzem o pouco desenvolvimento do seu fa-
rico.

Comouma grande parte doslavradores do Alem-
tejo dispde de extensos terrenos e muitos gados,
facil Ihes ¢ preparar terras proprias para a cul-
tura do linho; mas como os seus antepassados
nio langassem 4 terra sendo a por¢io de semente
que proximamente produzisse o linho indispen-
savel ao fabrico dos artigos para o uso domeslico,
nio s& lembrando de que a cultura d’esla semente
sendo aperfeicoada Ihes poderia produzir uma no-
va fonte de receita, assim elles para ndo deslisa-
rem um s6 passo da éstrada que seus paes trilha-
ram, nem apuram a semente, DEm semeiam mais
do que aquella quantidade que julgam ser pre-
cisa para seu 1uso.

A classe proletaria, ndo possuindo terrenos
nem gados, apenas pode dispor de pequenas por-
coes de terra que Ibe dispensam os proprielarios,
quasi sempre gratuitamente; é verdade que elles
interessam no adubo com que a terra fica para a
‘cultura de outras sementes no anno seguinte, pos-

U
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toque por isso mésmo ella se lorne ingrata, porqueé
sendo mal preparada, pelos poucos recursos da
referida classe, s6 produz pessimo linho para te-
celagem.,

Do que deixo exposto facilmente se conhece 0
misero estado d’esta industria.

A falta de dinheiro a modico juro, ou a falta de
credito ; o quasi nullo desenvolvimento do espirito
da associacdo nas terras serlanejas, € mesmo nas
de ordem superior; e sobretudo o espirito roti+
neiro d'essas povoagdes, em que a eivilisacio ain-
da ndo penetron, explicamn a final esse resultado
que symbolisa a atonia social d'este districto.  *
__E para mim sobremaneira dolorosa a exposi-
gw ?ue venho de fazer, mas se a molestia ¢ ca-

vel

vel, muito convem fazer o sen diagnostico €
elivlogia.
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Valor do capital empregado
10 material fixo em cada concello, qual a sua
procedencia e estado de consérvagio

‘0 mappa n. 1 representa 0 numero de teares
disseminados pelos differentes concelhos d’este
districio em que se fabricam tecidos de linho e
de estopa.

Estes sio os pequenos teares relacionados no
mappa ne 1 da analyse sobre lanificios, porque
tanto servem para o fabrico dos tecidos de i,
como para os ge linho e estopa, fazendo-se ape-
nas algumas mudangas nas pecas que os com-

- poem.

As differentes pecas d'estes leares, e todos os
« mais instrumentos desiinados ao fabrico de teci-
tlos de linho e estopa, viio mencionados na nofa
(@) que serve de base ao calculo do referido map-
pa, e com designacio do seu custo e procedencig,
- dando em rosullmfo o valor em réis do material
tle cada officina. O mencionado mappa apresenta

.
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o valor do capital empregado no material fixo em
caita concelho, e a sua somma total o de todo o
districto. s -3
Sobre a tosea construecio e estado de conserva-
caod’estes teares, ja alguma cousa disse no capi-
tulo antecedente; resta-me porémacrescentar, que
a deterioragdo que apresentam, pela sna antigoi-
dade, é tal que, junta a falta de aceio que geral-
mente se faz senlir aqui, nas tristes ¢ mal repa-
radas habitagoes dos artistas d'esta industria, 0s
torna de um aspeeto repugnante, parecendo até
inerivel como n'elles se possa trabalhar saindo
05 artelactos com aceio.
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Qnalidade, precos e procedencia
das materias primas, e descripcio da eultura
do linho n'este districto

Seda.— Acerca d'esta substancia textil nada
pode apresentar este districto, porque, como jit
disse, a sua industria de tecelagem nio se ocen-
pad’esta materia prima; e por isso aescassa erea-

40 de bichos de seda so se faz por curicsidade ou

ivertimento e nio por indostria. Na area d’este
districto ha poucas amoreiras, e a maior parie das
poucas que existem sio negras, nio porque o
clima se nio preste 4 cultura das brancas, pois
essas mesmas que ha bem o provam pelo virente
desenvolvimento de sua ramagem, na estacio
propria, mas por absoluta negligencia na sua
plantacio, filha da falta de emprehendedores de
uma industria, que tanto tem contribuido para.a
importancia .industrial e commercial da Franca
e da Italia.



—

A |

I8

Algodao.—0 algodido de gue se servem para
a tecelagem ¢ propriamente denominado algodio
trama. U seu preco, que nos principios do anno
jassado. ainda aqui regulava por 440 réis cada

ilogmmma, hoje sobe a 18100. A sua proceden-
cia ¢ da America do sul e da Africa, e importa-
do por este distrieto por intermedio do commer-
cia de Lishoa.

Linho.—O0 linho geralmente empregado na in-
dustria de teeelagem d'este districto & oriundo
das localidades em que se fabrica; comtudo para
obras mais aparadas estio empregando o vindo
de Lisboa, mas s6 para encommendas particula-
res, e nao para o commercio. A cultura de linho
3ue em pequena escala se faz n'este districto, é

o linum salivum. Este linho tem aqui o nome
de mourisco e é de duas especies que se denomi-
nam abertico e serrano. O abertico distingue-se
por ser achatada, pequena e lustrosa a sua se-
mente ; 0 serrano por ser cheia e baca. A sua pro-
duccdo regula, termo medio, por quatro pedras
cada alqueire de semente. A pedra corresponde
n'este districto a 6 kilogrammas depois de gra-

al;

preco de cada kilogramma regula por 250 réis
o oriundo d’este districto, e por 660 réis o vindo
de Lisboa, mas ja sedado. ‘

Comgquanto pertenca & phytologia agricola a |
descripedo da caltura d’esta maleria prima, com- |
tudo para a devida comparagio com o systema
de cultura adoptado n'outros districlos, passo a

made, e ndo a & como nas eutras provincias. 0 %
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dar em seguida uma breve idéa do adoptado
n'esta parte do reino.

Descripeao da cultura do linho.— As terras que
mais adaptadas se conhecem a esta cultura sio
as argillosas e as baixas, como as margens das
ribeiras, por serem mais [rescas. O servico pre-
paratorio da terra é o alqueve, que consiste n'um
ou dois ferros dados 4 terra no anno anterior ao
da sementeira. N'este, e s suas primeiras aguas,
que geralmente regulam por outubro, semeia-se
a linhaca sobre o alqueve feito, dando-se-lhe um
ferro em sentido inverso, isto é, usando do termo
agricola, cruzando lavoura, e em seguida passa-
se-lhe uma grade de dentes.

Nomez de fevereiromonda-seolinhal, quer dizer
limpa-se aterra das hervas parasitas que ella cria.

No mez de margo, se o linho é serrano, e no 3

de abril sendo abertico, lanca a flor, e n'este es-
tado apresenta entio o linhal um bonito aspecto
pela bella edr azul de soas flores.

No mez de maio para o serrano, e no de junho
para o abertico, procede-se i apanhacao, arran-
cando-o pela raiz, e reduzindo-o a molhos, que
no seguinte dia se atam e se enroleiram, isto é,
collocam-se os mélhos com a semente para a parte
interior, formando-se assim uma pyramide coni-
€a, e cobrindo-se o sen vertice com pastos, para
evilar que os passaros roubem a semente.

E supersticio n'esta localidade, que o linho se
deve alagar na vespera do dia de S. Jodo, para
sair mais branco e consistente!
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0 alagamento consiste em tirar o linho do ro-
leiro, sacudil-o sobre pannos para Ihe extrahir a
linhaca e mergulhal-o em pegos de pouca fun- ‘
dura, a fim de Ibe penetrarem bhem 08 raios so-
lares, 0 que contribue para mais prompto se
corromper o involucro do estame, o que logar
a0 deshigamento d’este.

A agua, quanto mais limpa é, mais claro torna
o linho, mas tambem mais demorada torna a sua
decomposicdo, e assim no linho serrano gasta -
sete dias a decomposicio do estame, e no aberti-
¢o oito a nove dias.

Esta agua, pelo estado de eorrupgio em que fi-
ca, torna-se felida e venenosa, e por isso 08 lini-
cultores se véem obrigados a somente alagarem
os seus linhos em sitios determinados pelas cama-
ras, e que sao afastados das povoagdes em dis-
tancia conveniente. Tirado o linho dos pégos, es-
- palha-se para enxugar, no que se gasta de dois

a tres dias; procede-se depois ao pisamento que
se faz com um maco de pau, esmagando-lhe a ca-
na ou involuere que, pelo seu estado de decom-
posicio, facilmente se desune da materia fibrosa.”
Segue-se a este processo o de gramar, que con-
siste em metter uma porcao de linho, quanto a
mio abarque, na gramadeira, que é uma pega’
de madeira assente por um dos extremos sobre
dois pés bifareados, e pelo outro sobre um qual--
quer ponto de apoio, que ordinariamente é uma
cavidade praticada na parede da casa. Esta peca
¢ vasada pela parte superior, no sentido horisontal,
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formando duas superficies que apresentam os dois
planos inclinados para o exterior, e unidos pela
parte inferior. Para complemento d'esta peca ha
outra do mesmo comprimento, em forma de pris-
ma triangular que ‘ajusta no vasamento da pri-
meira peca; é presa a esta por meio de um eixo
estabelecido em uma de snas extremidades, ten-
do na outra um cabo que anda na mio esquerda
do gramador. O gramador mette o linho entre es-
las duas pegas, e comprime-o por meio de pres-
sbes com a peca superior, alternados os movi-
mentos da mao direita que o vae puxando depois
de esmagado.

Gramado o linho, o que o torna aberto e mais
livre dos restos da haste que o envolvia, segue-
se 0 processo de tasquinhar, para o fue se empre-
ga uma peca de madeira de azinho, da forma exa-
ctamente de uma cutella, e que se applica ao li-
nho que se acha seguro pela mio esquerda do
tasquinhador por um dos extremos da estriga, con~
servando-a em posicdo vertical para lhe fazer
cair as arestas que ainda contenha e a estopa
grossa, tornando-o assim mais igual e macio.

0 linho assim preparado junta-se em maranhos,
isto é, forma-se em cabecas ou estrigas, que a
muita pratica do official torna, 4 simples vista,
do peso de meio kilogramma, e é n'este estado
(ue se apresenta no commercio, destinando-se i
cordoaria e tecelagem. O preco por que regula o
servico de pisar e gramar é de 25 réis por cada
kilogramma, e o de tasquinkar 10 réis. Com es-
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tes processos o linho regula no commereio por
230 réis o Kilogramma.

Para dar uma idéa da quantidade de semente
lancada a terra, e sua producaio no districto de
Beja, apresento 0 mappa n.° z que se refere ao
anno proximo passado; e fazer conhecer
qual a applicagdo d'esta produccio e seus valores
apresento o mappa n.° 3.
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Deseripedo do fabrico de tecelagem
do linho, estopa e algodio

Processos preparatorios

0O linho destinado @ cordoaria ndo precisa de
mais preparo, mas o destinado & tecelagem su-
jeita-se a um outro processo, que se denomina
sedar. Consiste este em passar o linho pelo se-
deiro, que é uma tabua de dez decimetros qua-
drados proximamente, assente sobre um topo de
madeira, e erivada ao _centro, na superficie de
quatro decimetros quadrados, de dentes de ferro
pontagudos, por onde a linheira faz passar o li-
nho desempessando-o, e tirando-Ihe toda a eslo-
pa, que é a fibra grosseira que se cria nas pare-
des do involucro, e a que, por ter sido o linho
mal alagado, sé tornou embaragada e aspera. 0
preco por que regula este processo & de 10 réis
por kilogramma.
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N'esta férma tambem se expde o linho ao eom-
mereio, regulando o sea preco por 400 réis o ki-
logramma, e a estopa por 240 réis. {

A pedra de linho, depois de sedado, quebra meio
kilogramma, produz 3 Kilogrammas de linho 2,5
de estopa. O mappa n.° & analysa o preco d li-
nho e estopa depols d'este processo.

Sedado o linho segue-se a flagdo, a qual se
faz pelo primitivo systema'de roca e fuzo, toman-
do-0 em massarocas. D'estas se fazem as meadas
por meio do.sarilko. O linho fiado e feito en: mea-
das tem o augmento de preco de 240 réis por cada
Kilogramma, por isso que as fiadeiras gasham de
o fiar 160 réis em dinheiro, e dois pies de me-
renda, que regulam por 40 réis cada um; e a
vsxoﬁjn tem o angmento de 160 réis, isto é, 80 réis
em dinbeiro e os dois pies de merenda.

Feito o linho em meadas procede-se ao bran-
queamento, eujo proeesso se denomina cdrar, e
que consiste em embeber as meadas n’uma lixi-
via de,cinza de vides on de azinho, e submettel-as
dentro de aleofas ao calor com que o forno ficon
durante a noite da ultima fornada de pao. Na ma-
nha seguinte tiram-se das alcofas e poem-se a es-
friar & sombra. .

Tambem usam cozer as meadas, embebidas na
lixivia, em vasos cheios de agua, e em esta ferven-
do mergulhal-as immediatamente em agna fria.

Depois de qualquer d'estes processos estendem-
se as meadas a0 sol, e ndo se deixam enxugar du-
rante o espaco de dez dias, regularmente, por meio
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de irrigaedes com agua bem limpida. Esle proces-
so custa 80 réis por cada kilogramma.

0 branqueamento tanto se faz ao linho como i
esllppl?, mas esta fica sempre menos branca do que
o linho.

Depois de edrar o linho e a estopa reduzem-se
as meadas a novellos por meio de dobadouras,
distribuindo eada kilogramma por seis novellos.
Custa a dobacdo, para o linho 40 réis por ki-
logramma, e para a estopa 20 réis.

Processos do fabrico

Depois dos referidos processos segue-se a ur-
didura, que consiste em metter os fios dos doze
novellos que se acham collocados dentro do ca-
sal (caixa de madeira com 12 compartimentos)
nos 12 orificios da espadilha ou espalhadeira (es-
tes dois nomes sdo applicados ao mesmo instru-
mento— do primeiro se servem os teceldes de 1a,
¢ do ultimo as tecedeiras). A estes doze fios cha-
ma-se cabrestilho, que prendendo a primeira es-
taca (prego grande e conico) de um veral (regua
grande de madeira collocada verticalmente na
parede, e onde estio distribuidas estzcas a ignaes
distancias) vae dar volta 4 estaca correspondente
do outro varal parallelo ao primeiro e d’elle dis-
tante ordinariamente & metros, formando assim
uma perna que ¢ eruzada ao centro pelo cabres-
tilho que volta a estaca immediata do primeiro
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varal, e assim successivamente. Estes cruzamen-
1os atam-se com fios para s€ conservarem.
0s cabrestilhos, on sejam de linho ou de estopa,
§30 sempre compostos tJie 24 fios, e o=eu nume-
ro regula, segundo a largura que se retende dar
i teia, entre 3% a 40 para linho, e 24 a 30 para
estopa. Em seguida estabelece-se a teia no or-
gio pidses por meio do restello (instrumento igual
a0 empregado na tecelagem de 13), que recebe os
cabrestilhos distribuidos nas estacas dos varaes,
¢ 0s passa ao referido orgdo pela forma seguin-
te: na extremidade do namero de cabrestilhos,
que devem formar as prexadas, passa-se a vari-
tha do orgio pidses, e presa a este por meio de
cordas na distancia neeessaria para que chegan-
do a0 ultimo lico a urdidura se possa toda tecer.
Enroli-se depois no orgio, € nos encruzamentos
atados da urdidura se vio estabelecendo varilhas
para os conservar, e quando se chega ao fim da
urdidura, fazse passar cada fio de que se com-
Pﬁe o cabrestilho pelo centro das lorigas (argo-
inhas feitas de linha no centro dos fios dos licos,
ficando cada fio alternadamente preso pela forma
seguinte : um t:gaﬁassa pela loriga do segando li-
20, e pelo intervallo das duas lorigas correspon-
entes do primeiro; o segundo fio, passando pelo
intervallo das lorigas do segundo lico, az-se met-
ter pela loriga correspondente do primeiro, e
assim suceessivamente para se estabelecer o mo-
vimento alternado das prexadas.
Depois de mettidos nos licos os fios do cabres-
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tilho, fazem-se passar dois a dois pelos interval-
los das puas do pente, atando-se depois os cabres-
tilhos na varilha que entra pela cavidade do or-
giio de enrolar, que récebe o tecido. Este proces-
so porém s6 tem logar quando se carece de es-
tabelecer licos ou pentes novos, porque servindo
os licos e pente da teia anterior ficam sempre no
ultimo lico-os cabrestilhos d’essa mesma teia a
que se atam o0s da nova.
. Apeirada a teia, isto 6, estabelecida a urdidura
no tear, procede-se i tecelagem. Os differentes pro-
cessos de tecelagem de linho, e d’este e algodao,
constituem tres classes; a saber: pannos lisos,
pannos mantens e pannos colchas.

Pannos lisos— Tecem-se com duas prexadas,
rassando—se a lancadeira (que contém o canel-
o com o fio de tecer) junto ao cruzamento das
prexadas, que resulta da pressdo alternada dos
pés direito e esquerdo sobre as premedeiras a
que se acham presos os licos que formam as pre-
xadas. O tecido que resulta d'este processo € mais
on menos fino, e mais ou menos tapado, segundo
mais fino ou mais grosso é o fio de que se com-
poem os cabrestilhos) ou a urdidura que 0 mes-
mo ¢) e o de lecer estabelecido na canella da lan-
cadeira, hem como se acha dependente do maior
on menor numero de puas do pente, e da forca
empregada no batedor, que faz approximar os fios
de tecer.

Pannos mantens ou de lavor— (Nome empre-
gado desde epochas immemoriaes para designar
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0s pannos cujo fabrico depende de prexadas em
numero sempre superior a duas, e cuja etymolo-
gia se ignora.) Sdo tecidos eom tres prexadas e
por consequencia com res premedeiras, tres li-
cos, e duas on mais lancadeiras, segundo o lavor
e o matiz que se pretende dar ao artefacto. A teia
¢ estabelecida pela mesma forma que para os pan-
nos lisos, com a differenga de r,uc os fios de cada
cabrestilho sdo divididos ignalmente pelos tres
ligos, isto é, cada lico contém vito fios de cada um
dos cabrestilhos. Uma das lancadeiras contém a
canella com o fio de tecer e a outra (ou outras se
0 tecido é de matiz) contém os fios de linho on
algoddo dobrados que devem produzir o lavor
ou matiz. A tecedura pratica-se fazendo primei-
ropanno liso da largura de que se preténde a fran-
ja do artefacto, o qual ou g toalha ou guardana-
pPo, e entao trabalbam alternadamente ora uma
ora duas premedeiras, formando assim duas, pre-
xadas. Os differentes lavores que se dio aos pan-
nos mantens resultam das differentes combina-
¢oes de cruzamentos das prexadas, derivados das
pressdes dos pés do operario sobre as premedei-
ras. Estes lavores sio designados n'esta provin-
¢ia pelos seguintes nomes : Faro demel, hexa 2onos
ligados entre si por todas as suas faces; Casali-
nho, quadrilateros igualmente ligados entre si;
Pyslclmhqs, rhomboides tambem ligados ; Corda-
nilo, cordio em relevo; e differentes outros lavo-
Tres a capricho dos artistas.
Pannos colchas—Sio feitos com duas presa-
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das, e tantas lancadeiras quantas sio as cores dos
fios de lavor a empregar. Os fios dobrados ou de
lavor sio todos alternados com os de tecelagem,
gpe geralmente sio quatro ou seis, conforme a
istancia que se pretende entre n6 e no. Estes
nos sio feitos por meio de uma agulha, cujo com-
primento é ighal & largura da teia, e na qual se
vio estabelecendo malhas como as de meia nos 4
intervallos dos fios da teia marcados pelo debuxo,
tirando-se a agulha £6 depois de estabelecidos o0s l
quatro ou seis fios da tecelagem e de ser bem |
batida com o batedor a tecedura [eita: l
Como o fio de lavor deve ser muito torcido, ndo -
s0 isto facilita.a formacido da malha, mas tam- j
bem Ihe da o aspecto de n6 com a pressio que
soffre do batedor. : ‘
.
|
J
|
\

Eis em resumo a descripcdo do systema do fa-
brico adoptado n'este districto, do gual se de-
prehende que effectivamente ha engenho nos ar-
tistas d'esta industria, mas que infelizmente mui-
tas causas promovem o entorpecimento d’este en-
genho, isto é, obstam ao progressivo grau de per-
feicio que diariamente apparece n'esta e em todas
as industrias fabris de outras localidades; sendo
as prineipaes cansas a falta de capitaes baratos,
e sobrgtado a falta de instrue¢io na classe artis- |
tica, porque a instrucgio bem se pode conside-
rlzut'l como o motor principal do genio emprehen-

edor.

Concluo este capitulo, apresentando o mappa
ne 3, no qual se desenvolyem as classes de te-
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cidos, as qualidades de artefactos, a quantidade
das materias primas que entram ha sua compo-
sicdo, e bem assim os precos das manufacturas;
servindo este mappa de fundamento aos detalhes
para a devida analyse que ao referido mappa
s seguem.
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(ualidades dos tecidos

Depois da deseripcio do systema do fabrico
aloptado, passarei a analysar as qualidades dos
tecidos especificados nas tres classes mencionadas
no mappa n.° 5. A primeira classe é representa-
da pelos pannos lisos de linho e estopa.

Os pannos de linho sdo ordinarios e de man as-
pecto, ainda mesmo os fabrieados com 40 cabres-
tilhos. Os pentes sdo muito largos, e o fiado é ge-
ralmente grosseiro, nao porque o linho se nio
preste a fiado mais fino, mas porque n'este dis-
tricto ndo se passa do fiado para panno caseiro, co-
mo aqui lhe chamam, e o8 teares mesmo nao se
prestam & perfeicdo do trabalho, pela sua pessi-
ma construcedo e deterioramento, poisque todas
as suas pecas s€ movem e parecem desconjun-
tar-se pela pressio do batedor sobre o tecido.
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A edr branea pouco pronunciada com que fica
o linho depois do processo de corar, devida sem
duvida 4 sua ma qualidade e ds aguas estagna-
das em que se alaga, contribue igualmente para
0 mau aspeeto que estes pannos apresentam. Ha
porém a notar que offerecem duracio superior a
dos produzidos pela industria do norte. ;

A amostra n.* 5 apresenta o panno de linho de
mediana qualidade, aqui fabricado, ndo lhe levan-
do vantagem o classilicado como o superior se- .
nao em largura.

O panao de estopa pelos mesmos molivos é muito
ordinario. A amostra n.” 6 apresenta o panno de es-
topa mais apurado que se fabrica n'este districto.

0 panno de estopa dobrado, para sacos, é de uma
grande consistencia, offerecendo por esse motivo
uma duragio seperior 4 de todo o panno de que se
fabricam sacos fora d'este districto, e por esta ra-
a0 se pode asseverar que é este o artigo que mais
em abundaneia apparece, e Inais consumo tem nos
mercados e feiras d'este districto, tanto para o0s
seus namerosos lavradores, como para a grande
exportacio que d'elle se faz. E

Quanto & qualidade dos tecidos de pannos para
mandis on coadeiros nada se me offerece dizer em
rasio da sua pouca importancia. A industria d'este
artigo é quasi exclusiva do concelho da Vidigueira,
que abastece todas as rouparias, nome que se da
aqui 4s queijeiras das lavouras d'este districto.

Na segunda classe figuram os pannos mantens.

Estes pannos, pelos differentes lavores que lhes i
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ddo, empregam-se unicamente para toalhas de me-
sa, de maos e guardanapos: sio todos de linho,
ou com a urdidura e tecedura de linho e o fio de la~
vor de algoddo. Esta industria é pouco perfeita
n'estes lavores. Nota-se a falta de gosto, a nenhu-
ma symetria nas barras e o pessimo acabamentodo
trabalho; mas em compensagio tem a vantagem
da duragdo sobre 0s pannos mantens das provin-
cias do norte, poisque aquelles, em servico effecti-
Iv‘o.hchegam a durar vinte e trinta annos—os de
inho.

E raro apparecerem estes pannos no commercio,
porque geralmente s os fazem de encommenda.
A terceira classe consta dos pannos colchas.

As colehas sdo 0s melhores productos da indus-
tria d'este distrieto, comquanto contenham mui-
tos defeitos no seu iavor, pela falta de gosto e de
symetria. Quasi todas as barras sio feitas sem a
devida esquadria; o que se deve attribuir, nao a
difficuldade que essa perfei¢io encontre na mio
de obra, mas sim ao pouco engenho da artista.

As de lavor de arcos e rosas sio as que apre-
sentam melhor aspecto, pela regularidade do la-
Vor e symelria que conservam. M

As de vasos sao insupportaveis 4 vista, nio s6
pela irregularidade do seu desenho, mas pela de-
formidade de umas figuras que poem aos lados, e
avue chamam bonecas. :

A duragdo d'estas colchas, em servico effectivo,
¢ de uma a duas vidas, Apenas ha hoje seis mu-
Iheres no districto que as fabricam ; nma veiu ha

3
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pouco tempo de Castro, reside em Beja, e as cu-
tras cinco residem n’aquella povoacao.

As colehas nio apparecem tambem no commer-
cio, porque sé as fazem de encommenda, nao so~
brando a estas mulheres tempo para outros arte-
factos, poisque mesmo para fora do districto se
fabricam muitas em todo o anno.

Em Barrancos tambem se fabricam umas col-
chas de linho e 13, cujo lavor é Produzido pela felpa
de differentes cores que resulta do corte das ma-
Ihas estabelecidas na agulha, & imitagio do que

se pratica com o velludo. Este lavor & transmitti-

do pela industria de Hespanha, onde se pratica.
Ha apenas duas mulheres em Barrancos (ue
as fabriquem; é s0 de encommenda que as fazem.
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Prego das maunfacturas

0Os precos da mao de obra n'este districlo sdo
baratos. Geralmente o salario da tecedeira cor-
responde proximamente ao salario do trabalho
agricola em que ella tambem so oceupa.

Uma tecedeira péde nos dias de verdo fecer
3=2 de panno de linho liso de 36 cabrestilhos,
que a 50 réis importa em 160 réis. Se porém ella
se emprega nos servicos do campo, a ceifar por
exemplo, ganha 160 réis, e no apanho de legu-
mes, que é s6 de manha, ganha 80 réis. ]

No inverno pode tecer 27,66, e ganha por isso
133 réis. Se enldo se emprega nas mondas das
cearas, ganha de 120 a 140 réis.

Os precos das outras manufacturas estio pro-
Ximamente na mesma proporcao, porque se ellas
§i0 mais caras menor porcao de tecido produz o
trabalho de um dia, como nos pannos lisos de maior
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numero de eabrestilhos, e nos pannos mantens e
colchas, em que o tecido de lavor demanda mais
tempo.

Calenlado pois o nnmero de horas de trabalho
sendo doze por dia no verdo e dez no inverno,
resulta que o ganho das tecedeiras regula de 10
a 15 réis por cada hora. No mappa n.° 5 e sua
nota (a) vae desenvolvido o preco de differentes

uras por metros e por artefactos.
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Pessoal empregado n'esta industria

Depois da materia expendida nos capitulos pre-
cedentes, devia seguir-se a de que trata a epi-
graphe d'este, apresentando-se o mappa cireum-
stanciado do pessoal empregado em todos os pro-
cessos preparatorios da tecelagem e seu fabrico.

primeira vista parece que a acquisicio dos
dados para a confeecio d'este mappa deveria ser
muito faeil; e assim seria se esta industria fosse
exercida em grandes fabricas, e ndo em peque-
nas officinas, disseminadas por todo o districto,
como se acha, sendo assim quasi impossivel re-
unirem-se todos esses dados pelas pesquizas de
um g6 individuo, sem o auxilio das auctoridades
locaes, 130 necessario para estes inqueritos, mas
que em virtnde das suas muitas attribuicdes nem
sempre podem prestar.

Desde 1861 que esta reparticao de pesos e me-
didas trabalha na confeccao da estatistica pessoal,
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industrial e commercial, e apesar de todos 0s meios
de que tem lancado mao, ainda lhe ndo foi pos-
sivel apresentar trabalho algum satisfactorio. 86
este anno ha esperancas de se poder apresentar
a eslatistica commereial, porque da acquisicao
dos respectivos dados estdo incumbidos os aferi-
dores dos concelhos. 3

Satisfazendo pois 4 epigraphe d’este capitulo,
limitar-me-hei a fallar em geral sobre o pessoal
empregado n'esta industria, i

Na tecelagem de linho e linho e algodao em-
pregam-se somente mulheres, e em todos 0s mais
processos desde o linho semeado, até ao de sedar,
simultaneamente mulheres e homens.

Nos concelhos do Campo de Ourique, como
disse nos capitulos 1 e 11 d'este relatorio, é raro en-
contrar-se uma mulher que nic saiba tecer e fa~
zer todos os processos que o linho demanda de-
pois de sedado para o fabrico; e isto ndo sb
- acontece na classe proletaria, mas ainda mesmo
na superior, fazendo até alardo de saberem fazer
todos estes processos; d’'onde se conclue que es- .
te ensino tem feito parte da educacio n'aquelles
sitios, 0 que mostra propensio para esta indus-
tria, que se ndo esti aperfeicoada, 6 isso devido
as causas apontadas no capitulo 1.

Ainda ha bem poucos annos existiam em Cas-
tro Verde duas mulheres que se denominavam
mestras de tecedeiras. Sem a sna approvagio e -
ainda mesmo depois sem o sen consentimento,
nenhuma ontra se atreveria a por mao em cer-
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tas manufacturas, como pannos mantens e pannos
colchas, embora Ihes fossem directamente encom-
mendadas. Este habito, que parece vir dos anti-
gos tempos dos juizes de officio, indicando maior
desenvolvimento na industria de entdo, desappa-
recen com a morte das referidas mestras, e hoje
ali todas as mulheres fabricam pannos lisos, algu-
___ Mas pannos mantens, e apenas porém seis pannos
colchas, incluindo a que véin residir em Beja.

Estas mulheres ndo se empregam porém ex-
clusivamente na tecelagem, mas simultaneamente
n'esta industria e nos servicos agricolas. Nas va-
cancias d'estes ¢ que trabalham nos teareg ou

ando téem de satisfazer a encommendas. E en-
1o que ao percorrer uma rua d'estas povoacoes
se percebe 0 sen movimento, fabril pelo susarro
que produz 0 movimento das premedeiras, a pan-
cada do batedor, e o trabalho da lancadeira. -

Entrando no interior de uma d’eslas pequenas
officinas, que tanta miseria denotam, ver-se-ha o
chefe de familia a tasquinhar ou a grammar o
linho, uma filha a sedar, outras a fiar e dobar, e
finalmente a mie a tecer. E entido que o espi-
rito p ista se resente de ndo ver bem des-
envolvida esta industria por meio do estabele-
cimento de boas e grandes fabricas, nas quaes
estas mulheres se aperfeicoassem na sua arte, e
sendo melhor retribuido o seu trabalho deixassem
de lutar com a miseria, que tanto persegue esta
pobre classe.
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Analyse dos precos de materia prima
¢ de miio de obra

0s sub-detalhes n.» 1, 2, 8 e & sio fundados
na materia expendida nos respectivos capitulos
deste relatorio, e mais resumidamente no mappa
n.e 5 e sua nota (a).

Os resultados que d'elles se podem tirar revelam
0s precos das materias prima e componentes de
I kilogramma de manufactura, de 1 metro cor-
rente, e a importancia da mio de obra de 1 ki-
logramma; e finalmente o detalhe n° 4 denota
0 preco tolal da materia prima e da manufactu-
ra de 1 kilogramma, o qual serve de base 4 ana-
lyse das amostras que se remettem para o con-
selhg geral das alfandegas, descriptas no mappa
ne o.
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Lucro resultanfe d’esta industria para o districto

Se ndo militassem as mesmas rasoes, na acqui-
sicao dos dados sobre a producgio de artefactos
d’esta industria, que se dio na acquisiciao das
informagdes para a estatislica pessoal, poder-se-ia
chegar ao conhecimento da referida verba de lu-
cro, porque analysando-se 0s artefactos da pro-
duccao de um anno appareceria como despeza a
verba emp a em materia prima, e a de ju-
ros do capital empregado no material fixo; e co-
mo receila a importancia da mio de obra e a do
lucro do commercio: a differenca representaria
a verba de lucro resultante d’esta industria para
o districto: mas disseminada como se acha esta
industria no districto de Beja, torna-se de uma
grande difficuldade tal acquisicdo, pelo muito
tempo que demandaria a um individuo s6; e ain-
da mesmo que se obtivessem taes informacoes
pouco se poderia contar com a sua exactidao, at-
tento o atrazo da civilisagdo d'estes povos.






MAPPA N-° 1

Demonelracdo do valor do material fixo, empregado
nas officinas de lecelagem, de linho e algedio

z|3.8
Concelhos = g'g_g& Importancia

£ 522

-a‘ﬂ

$FE
[0 Phapaety Pl i 20 | 125670 2535400
AImOBONRE S ..y aicivasninins 207 | 125670 2:6225690
Alvtle o e 14 | 125670 1395370
Barrancos........... S areny 10 | 425670 1265700
PR cosracnssanaasonsasios 25 | 125670 3165750
Castro Verde.......... .. oo | 258 | 425670 | 3:2685860
CEDR o roesonasaniesnsaranes 17 | 125670 2155390
VOrTOirs; .7 oromre ivsapsion 17 | 125670 2455390
Mortols. ... Feesaieranhacs 61 | 125670 7725870
T S PN R S E 28 | 123670 3545760
Odémira 202 st ras 80 | 125670 | 1:0435600
Ourique........... hosesonse 74 | 125670 8995570
A 2y 3 | 125670 385010
Vidigueira.......... e Tr et 22 | 125670 2785740
10:5465100




Nola (a) a que se refere o mappa anlecedente (Preo o procedencia
dos differeates insiramentos)

P
15 pentes de 147,
brp:.ulhoauéﬁ .

-

Monchique (Algarve).

Aldeia dos Eivados, conce-
lho de Castro Verde; al-
deia do Espirito Santo,
concelho de Mertola .
Do norte.

Beja.
D.)’?lhlriclo.
Beira,

Do districto.
Do districto.

Do districto.
Do districto.
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MAPPA N 2

Quantidade de semente de linho que se culliva annualmente, com designa-
¢30 de sua produccio, calenlada pela media de cultura ¢ produccio dos
tres ullimes annos de 4860, 1864 e 1862, em pedras (a) e kilog.

Media
da produc¢iio

Pedras

2
4
B
20
2
5
30
72
70
20
8
i

Sel
Vidigueira (¢)

B, pelsie, B s

&

(a) Pohllnﬂdtw ‘este districto serve de base a0 calenlo da
|#ﬂ mwgmswammnﬁ
qumn-mnb

(k) Nesta Mohhhenﬂéeamwmhdoquemlmtmm

(l) Onde esta fa se acha mais

(‘) ‘amkmemmhmmaﬂﬁaﬂooﬁnbommm
heundnmdmp'nrn rm Guadiana, ¢ o sagundo porto de Ode-
M&v“dh‘wndc!llnuw, que ¢ igualmente porto de mar.

(u Nente comcelho fabricam-se os quasi tod o districto, sendo 0
linko da aldeia de Sant"Anma, nndmn:zude Evora, a qual dista da Vidigueira 10

kilom «tros, ¢ onde s cnltiva em grande escala.
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MAPPA N2 3

Produegio do liaho em bruto, ¢ sus mporlancia, com desiguacio das quantidades destinadas aos differentes fabricos

Concelhios

mmas de linho

roduzido

Kilogra

em brato destinado wo

(Mappa n.* 2)
g
=
£
Kilogrammas de linho
cordame (b)

Importancia

gem o

em bruto destinado ao
fabrico de tecela;

Kilogrammas de linho
de meias

Importancia

55500

4:227 5000

(a) E calenlado em 230 réis o prego medio achado nos tres aanos de 1860, 1851 e 4862,
(8) Caleulado, tomando por base o consumo Je 0,25 da producglio nas povoagdes agricolas, e 0,5 nas de porto de mar.
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MAPPA N~ &

Analyse aos precos por que regulam mo commercio o linko ¢ 2 eslopa

Concelhios

logrammas de linhocettora

em bruto destinados ao fa-
brico de tecelagem e de meias

Ki

Lucro do com-
mercio

*)

—— e

3
H
g
; g'

Prego do linho depois do se-

dado

\
Kilogrammas de linho limpo

ou estriga (d)
Kilogrammas de estopa produ-

Kilogrammas de quebra no
zida (f)

processo de sedar (a)

Da quebra ()
Do processo de se-
dar (¢)

Importancia (e)
Importancia total do linho e

Imporlancia (g)
Por totalidade
Por unidade
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495080 | 4:3775899 | 2: 2:046,636 | 4915167 | 1:4725767

(o)

(a) Estd caleulado 0,083 de quebra por termo medio. (b) Pelo preco do linho a 250 réis, (cz,A 40 réis por kilogramma. (d) O linho em bruto produz, termo medio, 0k,5 de linho Jimpo.

culado a 400 réis o ki

ma, prego medio n'este estado. (f) O linho em bruto produz
importancia do linho em brulo com o avgmento das despezas dos differentes processos, com a importancia p

M7 de esrl:ga. (g) Regula por 240 réis, termo medio. (k) Resultado da comparagdo feita da
uzida pelo prego que tem no commercio.
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MAPPA N~ 5
MNappa das differentes classificaghes de tecidos, qualidades de artefactos que comprehende cada classe, quantidades de malerias primas que enlram na sua composigio e preco da manufactura

Preco da manufactura em réis
Dimensies Peso das materias primas =
A et onkilogrammas Por melro corrente Por artefacto
| > —— o e el
| J Desiznaglo dos artefactos Importancia ¥
Classe de tecido que;(on:[‘bem cada classe 2 = 30 (d) Imporlancia do
- R S s | 3 2 3
T3 ; e ‘é_ g - -] 'E =3 -é
g 3 = s s 2 = & = = = i
: 3 < B B e de B o e b - a1 T8 GRS N A T S RS TR A 15
| Pecas depanno de linho .....oopininnnaes 0,684 13,770 - - - 13,770 40 b 45 - - -
| Pecas de panno do eslopa . ve.vvevenienonas ()33 | (9) 0,600 - 9480 - - 9,180 30 5 (k) 35 - - -
| Toalhas de linho para mesa....ovevuee () - - - - - - - - & - = E
i ;m:::u 1‘];: lioho para m30%. .. .oovevvannins *i) e - . - - - -t = = = = =z
N s H ...4Joalhas de estopa para mesd. ... oononnn i - - - - - - - - - - = =
‘ L= Ramuus s { Toalhas de eslopa zur.\ LT T i{ - - - - - - - - B - - .
Guardanapos de linho para mesa.......... ii) - - - - - - - - - - - -
| Guardanapos de eslopa para pesa ......... i) - - - - - - - - - - - -
] Sacos de estopa. coeveenan S R ()22 | 0275 - (k) 0,872 - - 0,872 - - - (k) 40 5 45
Mandiz de eslopa....cocevsnevarcrsaranns () 0,825 | (m)0,575 - (n) 0,463 - - 0,163 - - - (0) 20 5 25
l ' Toalhas de linho para mesa.......c..... "% (;I 44 0,684 1,377 - - - 1,377 - - - (90480 | 60 540
| Toalhas de linbo e alzod3o para mesa....... 4 0,684 | (r) 0,088 - - 0,688 1,376 - - - 480 60 540
‘ 2.s— Pannos mantens | Toalhas dé linho para m30s......... - 1,65 0,084 0,516 - - - 0,546 - - - 180 20 200
Toalhas de linho e algodio para mdos .. 1,65 0,684 0,258 - - 0,258 0,516 - - - 180 20 200
| Guardanapos de linho .. ... cvvnennnes 0,684 0,684 0,213 - - - 0,213 - - - 80 15 95
[ Guardanapos de linko o algod®o........0uns 0,684 0,084 0,406 - B 0,106 0,212 - - - 80 15 95
. Collfha :"le ;mha BSOS .o et cene 8,25 0,7 (5)4,431 - - ( ;m (s ‘“.:i" - - - | !&”Sﬁw 260 | 45850
(s Colcha de linho e alzgodio de vasos..... 8,235 0,725 606 - - u) 3 - - - & 240 | 15840
oo bt ;Gnlrha de linho e I3 do y3s0s... ... . 835 | 0735 | 1,606 R E T 390t | - | - | - | 13600 | 260 | 15840
\ 'Coldu de linho, algod3o ¢ 1A de vasos 8,35 0,73 1,006 - 1467 | 4,047 3,901 - - - 160 260 | 15850

(a) As tecedeiras n'este districlo servem-se ainda da rers
quando procedem i urdidura, tendo esta medida marcada na
parede onde estabelecem o3 varaes, ¢ chamando leig de mois 4
que deve produzir 60 varas on 66 metros.

mirnmso porém notar que sémenle se servem do metro para
i a i¢d0 da teia depois da tecida —

(5) Alargura 4« leia depende do namero de cabrestilhos que
se empragain nas prexadas. Este numero regula entre 34 2 §0.
Cada cabrestilbo de linho produz um asgmento de largura na
teia, igual a 0™,019: assim a teia de 34 cabrestilhos tem 0,646
de largura; ade 36, 0,684 ; a de 38, 0%,732; ¢ a de 40, 0=,760.
A mencionada no mappa é de 36 cabrestilhos, largurs regular
que se costuma dar & leia.

(¢) Para a teia de moio empregam 30 arrateis de linho gue
corresponde a 43%,770. Usam tambem do peso anligo quando
recebem o fiado, servindo-se de pedras que them o peso da an-
tiga unidade.

Esta teia é a maior que se pode fazer nos leares d'esle dis-
tricto, porque ndo resistiriam a m.nnrJ:w) pela forga que as
prexadas exercem sobre os orglios quando se bale o tecido

(d) Em todo o (}amro de Ourique o feitio de cada metro de

no liso regula por 40 réis o de 34 cabrestilbos, augmentando
5 réis por cada 2 cabrestilhos. Alem d'este prego recebem mais
um plo de merenda ou 40 réis por cada 2 kilos de fiado que te-
cem, 0 que corr de a 5 réis proxi nte de mais em cada
melro.

(e) Ateia de estopa faz-se ordinariamente de 33 metros, que
corresponde a meio moin.

(f) Para a teia de meio moio empregam 9 840 de fiado

(9) O numero de cabrestilhios que se empregam nas prexadas
para as teias de panno de esiopa regula entre 26 a 30. 0 ca-
brestilho de estopa prodoz de largura na teia 0,025 ; e assim

¥

—

a teia de 2§ cabrestillos tem de largura 0=.6, a de 26, 0%,65,
ade 28, 0,70 ¢ a de 30, 0,75,

A mencionada no mappa é de 26 cabrestilbos.

(A) O preco de m3o de obra de { metro de panno de ec(:!’u
dedba umnlilhol é de 30 réis, recebendo tambem merenda
igual & do linho, e que corresponde a 5 réis o metro, e para o
.ffes ¢ 30 cabrestillios é de 35 réis e a compelente merenda.

(i) Todos os artefactos de panno liso s3o feilos em pega, li-
gados por meio da franja se a tdem, ¢ a qual se faz deixando de
tecer um espago de urdidora que dé a largura da franja do ar-
tefacto feito ¢ da do que se segue.

Tecida a pega separam-se os arlefactos, cortando-se pelo meio
08 espagos nio lecidos. Esles espagos on se deixam ficar no es-
tado de urdidura ou se alam o0s cabrestilhos uns aos outros
junlo a0 panno, produzindo assim franja. Como esles artefactos
se fabricam pois em pega, as suas dimensdes, peso e prego regu-
lam pelo meiro de panno liso.

(7) Os sacos de estopa sio tecidos com os fios dobrados, e 0
seu panno tendo de dimensio 2%,2, tem 45 cabrestilbos, e cada
cabrestilho 0®,0375,

(k) O peso de estopa que enlra na composi¢io de um saco
com as dimensdes referidas é de 0%, 872. O preco da tecelagem
do saco regula por A5 réis 0 saco com a competente merenda,
¢ quando se encommendam feilos leva a lecedeira 65 de feitio
de cada um completo.
o -(Qz',m mandis sio de tecido muito ralo. Téem de comprimento

(m) A largura é de 0®,575. Esta largura porém niio é o re-
sultado de 23 cabrestilhos, mas sim de {0, que estabelecem dé
largura cada um 0%,0575.

(ug O peso regular de um mandil, com as dimensdes referi-
das, ¢ de 0k 163,

() Este tecido é o mais barato que se faz e regula por 25
réis 0 metro, ou 20 réis o arlefaclo com merenda.

(p) As toalhas de mantens fazem-se de differentes dimensdes.
A do mappa para servir de base ao calculo tem §®,4 de compri-
mento sobre 0%,684 de largura, isto é, de 36 cabrestilbos e pe-
sando {4,377, :

(q) O preco ¥a mio de obra dos pannos manlens varia se-
gun}o a qualidade do artefaclos ; assim para este artefacto com
as referidas dimensdes, a manufactura custa 480 réis e a me-
renda, que é a dinheiro, 60 réis; isto corr;sjpondc proximamente
a 40 réis por kilogramma. Feito o devido calculo d'es'e panno di-
vidido pelo numero de metros 3ue produzum kilogramma, custa
de mio de obra cada melro 22,6,

(r) Nos mantens de linho e algod %0, estas malerias enlram em
igual quantidade. )

1) Us cabrestilhos dos pannos colchas, em consequencia do
enchimenlo que produz o fio de lavor, apresentam cada um de
largura na leia 0™,02, ¢ por isso 36 cabrestilhos produzem
0%,725 de largura. O panno colcha de linho de iguaes dimensdes
do de linho e algodiio, e algodio, 1A e linho é mais pesado, em
virtude de ser o peso especifico do linho tambem maior que o

da 14 e algoddo. .
(1) Os pannos colchas tdem dill'crcnlu‘r 0s de m3o deobra
que variam segundo o lavor que se lhe dd. No mappa conside-
ramos as colchas com todas as combinagdes de materias primas
de que se fazem, com um s6 lavor, que é de vasos, importando
a sua mao do obra em 4 $600 réis e mais os 260 réis de merenda
(ou meio alqueire de trigo). As colchas porém de lavor de arcos
custam de feitio 45800 réis. As de rosas 25000 réis, e as de ar-
cos 0 rosas 25400 réis; mas todas com a respectiva merenda.
(x) As malerias componentes dos pannos colchas entram na
rasio de 442,9 por cento da de linho.
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SUB-DETALHE N. {

" Precos por que siem as malerias primas e componentes,

depois de preparadds para o fabrico de lecelagem

Um kilo de

Linho depois de sedado

| Algoddo (tramado) . ...
| Latinta de Arraiollos. .

Dita de camllo. ......

Prego

§ l no commereio

240

Caslo

da fiaglio

Caslo.

de dobar

seses|

Custo
de corar °

Tias]




SUB-DETALHE N~ 2
Precos da manufaclura

por artefacto

:
|

Mio de ob
Merenda

Panno liso de linko de 34
brestithos

£
s
3
=]
=
0
|| 5

©

Dito de 38 ditos.. .
Dito de 40 ditos.

888}'

Dito de 30 ditos. . ........
Dito de eslopa

Dito para ma |
Dilo e mantems, . {toalha) (b) 23,6 480 60| 540 |
Dito coleha (de u.sos) 29,0 iﬂ O 1 3600!24004 2840
Dito (de areos) 218.4129,0{247 4|1 5800
Dito (de rosas) 20,0/271 425000
Dito (de arcos € rosas)... !)U 9|"9,0 319,9(25400

8

YJauaaouana o

s
-

(a) O saco custa 60 réis sendo complelo.
b) Todos os arlefactos de mantens custam de manufactora
429,6 réis 0 metro.




SUB-DETALHE N. 3

Produceio em mannfactura de 4 kilogramma
de maleria prima e componentes

Produccio

Manufactura

Panno liso de linho

\|~|%a~.

E3-N

de cabrestilhos
Largura na teia por
cada cabrestilho

441

SwoHohsS

2

Panno liso de estopa.
Idem

Idem ..

Panno dobrado para sacos. .
Dito liso para mandis
Panno mantens

Idem

Panno colcha ..

Je22R

<
Uéé

cooocoooeeooeesS

1
211
3
4
5
6
7
8
9
10
2
13
1%
15
16
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SUB-DETALHE N~ 4
Quantidades de malerias primas e componentes

que eatram em { kilogramma de mavufactura

BT U T — .r}lll.r.l.l.i,i.o'.reL
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DETALHE N.o 1

Importancia em réis da maleria prima e componentes,
de 4 kilogramma de manufactara

(Applicaglio do sub-delalhe n.° 4 ao sub-detalhe n.° 4)

] Quantidades em kilos s
(Sub-detallie n.° &) s
| e — g =
§ 2 .—_2
- = =1 g P =3
21 &l 2| E|3[2] 2%
e i - 1 [t A3 ERc i IR 15 e Ml
= = = EL
" -
w3
| et

f 1| 1000 - - = - |4,000] 5760
2| Lo00| = - - ~ | 4,000 $760
3| L.000| - - - - | 4,000 §760
4 | 1,00 - - - - | 1,000| §760
5 - |4000]| - - - | 4,000| #460
6 - |00 - - - | 4,000 2460
7 - |1o000] - - - | 14,0000 5460
8 - 1,000 - - - 1,000 460
a - |s000| - = - | 4,000| 460
10 - (1,000 - - - | 4,000] #4560
1 4,000 | - - - - | 15,000] 5760
12 {0,500 - |o500} - - |1,000| 5940
’ 13 | 1,000 - - - - | 1,000] $760

15 04118 - |o058%2 - - | 1,000] $971,6
15 |0s18) - - |o05882 - |4,000] 5854

[ 16 o618 = |og20s] "= | 0,2084] 1000 15527,3




DETALHE N-° 2
Importancia da maleria prima e compopentes, de 1 melro correnle
(Applicagdo do sub-detalhe n.° 3 ao detalhe n.° 1)

Numero de ordem
(Sub-delalhe n.” 3

Producgdo
em

metros correntes
de 1 kilo
de manufactura

(Sub-detalben.®3)

Importancia
om réis
da materia prima
¢ componenles
de 1 kilo
de manufactura

(Detathe n.° 1)

Importancia
em réis
da materia prima
¢ componeates
de { metrocorrente
de manufactura

1
2
3
B
5
6
7
8
9

L8

5760
5760
5760
5760
5460
6460
5460
5460
H460
$460
5760
5940
5760
89716
H854

15527,3

51583
51595
5100,8
51024
51382
51209
§131,7
51337
$130,6
5090,9
524

5205,7
5380

5450,6
5403,9
87224
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DETALHE N. 3 2

Importancia da mio de obra da produccio em manufactura de 4 kilog.
(Applicagio do sub-detalhen.” 2 ao sub-detalhe n.* 3)

z

=
w0

-
-

16-8
| 16-C

WENAICT W0 - ’ (

<EE25] w5P| 8w
SiBlsfEu|=E 5
S selEonelao=a
R b e
Sg83|sesElssts Observacies
ZE2F|ZEEZ|SETE
rargl SwslTd ©
4.8 H045 p216
§,762 | 5050 #238
4,724 | HO55 $#259.8
6,686 | 8060 P81
3,500 | 035 £125.6 '
3560 | 5035 | 51239
3,490 | 2050 | 51396
3,440 | £050 137,6
3520 | 5024 084,4
5,000 | 5035 | $126,5
3,495 | $1226 | £392
3,405 | 51226 | £392 '
1,997 | 5223 | $445,3 |Colcha com lavor devasos
1,997 247,4 | $#493,4 |Dita de arcos
1,997 271,46 | #544,9 |Dita de rosas
1,997 | #3199 | #6388 |Dita de arcos e rosas
2418 | 4223 $443,3 |Dita de vasos
2416 | 5247,1 | $493,4 [Dita de arcos .
24144 | 5271,4 | 5541,9 [Dita de rosas
2414 | 53199 | 56388 |Dita de arcos e rosas
2444 | 423 #445,3 |Dita de vasos
24448 | 52474 | 5493,4 [Dita de arcos
2448 | 82714 | £541,9 |Dita de rosas
2444 | 4319,9 | 56388 |Dita de arcos e rosas
2,145 | 5223 H545,3 |Dita de vasos
2414 | H247,4 | 54934 (Dila de arcos
24104 | 3271,4 | 55449 |Dita de rosas
2445 | 53199 | 5638,8 |Dita de arcos e rosas




DETALHE N.° 4

Impertancia tolal em réis da mio de obra e da maleria prima
¢ componentes de 1 kilogramma de mannfactura

{Applicagdo do detalhe n.° 4 ao detalhe n.° 3)

== i

I
| S = |da materia prima om réis da materia prima

S= | ocom tes | da mdo de obra ! |
152 | e tkilo de 1kilo | 3 Comboethe |

2 2 | de manufactura | de manufactura | €2 2‘:‘: S?I:bn

é:‘; (Detathe n.o 4) | (Detalien.®3) F g4 manufactura |

SN O D -

PPN W e

) 15465

14-B 974,6 1,9 155135
1-c 971,6 Seass 15610,
| 15 54453 15299,3
15-A 54934 15347,4
15-B #8354 $544,9 153959
45-C 5854 $638.8 154928
16 1357373 5445,3 1$972,6
16-A 155373 $493.4 25020,7
16-B 155273 55419 25069,2
16-C 155473 $638,8 25166,4

() Sendo secn complatn, tem o augments de 20 réis por cada 2,2 metros.
















